	在科学技术或工程科技方面的主要成就和贡献（800~1000字）

	萧伟研究员致力于中药制药工程技术创新及转化研究30余年，始终坚持药品科学研究必须以“满足临床需求、引领产业发展”为宗旨。近20年来，围绕中成药质量控制的关键科学问题及其转化为先进制造中的技术问题，带领团队开展了不懈的攻关研究。
化学药成分单一且为功效成分，故控制其成分的“量”即可控制药品的品“质”。而中成药是一种多成分、多靶点、多功效的高度复杂体系，现行套用化学药控制数个成分、仅有“合格”限量的模式，不能控制中成药内在品“质”；加之制造过程繁长、影响因素众多，易导致产品批间质量差异大，因此，只有在原料-中间体-成品的制造全过程中实现与功效相关多个成分群的综合控制，才能达到控制产品内在质量均一稳定从而保证临床安全有效的目的。然而，要实现“量-质”相关的中成药质量控制，尚存在“控什么”、“如何控”以及在制造过程中“如何实现”等关键技术瓶颈。
针对以上瓶颈，作为973首席科学家，提出“中药质量控制应回归药物属性-安全、有效、质量均一”的理念，率先将“质量源于设计（QbD）”理念引入中药质量控制，创建了符合中成药复杂体系特点的从功效成分“确定”（控什么）到标准体系“制定”再到制造过程 “固定”（如何控）的“中成药功效成分确证及其质量控制范围确定研究新模式”和 “中成药制造过程点-点一致、段-段一致、批-批一致的质量一致性控制技术体系”；研究构建了“中成药智能制造先进技术群”，建立了我国首个中药智能制造工厂（如何实现），被工信部确认为中药智能制造首个成功范例，从而构建集研究、制造为一体的“中成药功效相关质量控制和智能制造方法技术体系”，显著提高了中成药的质量均一性，保障了临床安全性和有效性，示范性地解决了中成药复杂体系质量一致性、临床
功效一致性控制的关键难题，推动了中药标准化水平的提高和中药现代化、国际化进程，为中药数字化、智能化制造提供了示范。
获国家科技进步二等奖2项（第1、第2），省部级科技进步一等奖7项（第1）、何梁何利基金科学与技术创新奖、全国“五一劳动奖章”（科学技术人员类）、国务院特贴、杰出工程师奖、中国药学发展奖-创新药物奖，被评为全国优秀科技工作者、江苏省“333”工程中青年首席科学家。主持国家重大科研项目16项，拥有中国发明专利199件，国外发明专利32件（美国7件，欧洲8件，其他国17件），获中国专利金奖1个、优秀奖4个；第一/通讯作者发表论文253篇，其中SCI收录40篇；主编、副主编专著6部；创制中药新药46个；研究成果实现直接经济效益280亿元，间接经济效益300亿元。
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